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NEDEN PNOMATIK-HAVALI TASIMA SISTEMLERI TERCIH EDILIYOR ?

Giris

Endustriyel tesislerde toz, grantl ve partikil halindeki malzemelerin tasinmasi tretim
sureclerinin en 6nemli asamalarindan biridir. Cimento, kireg, un, plastik grandal,

kimyasal hammaddeler, ucucu kul, gida urtnleri ve bircok dokme kati malzeme, lretim
hattinin farkl noktalari arasinda glvenli ve verimli sekilde tasinmak zorundadir.

Gecmiste bu amacla agirlikh olarak bantli konveydérler, helezonlar, elevatorler ve zincirli
konveydrler kullanilirken gunimuzde bircok tesiste pnématik (havali) tasima sistemleri
tercih edilmektedir.

Peki, pndmatik tasima sistemleri neden bu kadar yayginlasmistir?

Pnomatik Tasima Sistemi Nedir?

Pnématik tasima sistemi, dokme kati malzemelerin hava akimi kullanilarak kapali boru
hatlari icerisinde tasinmasini saglayan bir teknolojidir.

Bu sistemlerde taslyici unsur mekanik ekipmanlar degil, hava akimidir.
Baslica bilesenleri:

Blower veya vakum pompasi

Rotary valf

Boru hatti

Dirsekler

Siklon veya filtre

Silo ve bunkerler

olusturur.

Malzeme hava ile karistirilarak boru icerisinde istenilen noktaya tasinir.

Tam Kapah Sistem Avantaji

Pnomatik tasimanin en 6nemli avantajlarindan biri tamamen kapali bir sistem
olmasidir.

Ozellikle tozlu Grtinlerde bu durum buyik avantaj saglar.

Saglanan Faydalar

Toz emisyonu azalir.

Calisma ortami temiz kalir.

is glvenligi artar.

Cevre mevzuatlarina uyum kolaylasir.

Uriin kayiplart azalir.



Cimento, kirec ve ucucu kul gibi ince tozlarin tasinmasinda bu avantaj oldukca
onemlidir.
Esnek Tesis Yerlesimi Saglar

Mekanik konveydr sistemlerinde tasima hatti genellikle belirli dogrultularda ilerlemek
zorundadir.

Pndmatik sistemlerde ise:

Yatay tasima

Dikey tasima

Egik tasima

ayni boru hatti icerisinde gerceklestirilebilir.
Bu sayede:

Tesis yerlesimi kolaylasir.

Alan tasarrufu saglanir.

Revizyon projeleri daha kolay uygulanir.

Ozellikle mevcut fabrikalarda kapasite artisi projelerinde énemli avantaj sunar.

Daha Az Hareketli Parca

Helezon, bant veya zincirli konveyoérlerde ¢ok sayida hareketli mekanik parca bulunur.
Bu durum:

Asinma

Yaglama ihtiyaci

Bakim maliyetleri

Ariza riskleri

olusturur.

Pnématik sistemlerde ise tasimanin buyUk kismi boru icerisinde gerceklesir.
Dolayisiyla hareketli ekipman sayisi oldukca azdir.

Bu durum bakim maliyetlerini dnemli élctde azaltir.

Uzun Mesafelerde Avantaj Saglar

Pndmatik tasima sistemleri yUzlerce metre mesafeye kadar malzeme tasiyabilir.
Ornegin:

Silodan Uretim hattina

Uretim hattindan depolama alanina

Kamyon yukleme istasyonlarina



uzun mesafeli transferler kolaylikla gerceklestirilebilir.

Ozellikle cok katli tesislerde ve karmasik borulama gerektiren uygulamalarda mekanik
sistemlere gore bilylk avantaj saglar.

Birden Fazla Noktaya Tasima imkani

Tek bir pnématik tasima hatti kullanilarak malzeme farkl silolara veya farkh tGretim
noktalarina yénlendirilebilir.

Bu sayede:
Yatirrm maliyetleri dUser.
Operasyonel esneklik artar.

Otomasyon sistemleri kolaylasir.

Otomasyona Uygun Yapi

Modern pnématik tasima sistemleri PLC ve SCADA sistemleri ile kolayca entegre
edilebilir.

Boylece:

Otomatik silo dolumu

Recete bazli Gretim

Uzaktan kontrol

Veri kaydi

gibi islemler guvenilir sekilde gerceklestirilebilir.

EndUstri 4.0 uygulamalarinda bu 6zellik dnemli bir avantajdir.

Urin Kalitesinin Korunmasi

Kapali sistem yapisi sayesinde Urun dis ortamla temas etmez.
Bu durum:

Nem alma riskini azaltir.

Kontaminasyonu énler.

Uriin kalitesini korur.

Ozellikle gida, ilac ve kimya sektdrlerinde bu avantaj kritik éneme sahiptir.

Seyrek Faz ve Yogun Faz Secenekleri

Pndmatik tasima sistemleri farkh Grin 6zelliklerine goére tasarlanabilir.

Seyrek Faz Tasima
Yiksek hava hizi

Dastk Grdn yogunlugu



Uzun mesafeler

icin uygundur.

Yogun Faz Tasima
Dustk hava hizi

Daha dusuk asinma

Daha dusUk drin kirllmasi
saglar.

Bu esneklik sayesinde cok farkli malzemeler tasinabilir.

Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar
Pndmatik tasima sistemlerinin avantajlarinin yaninda dikkat edilmesi gereken bazi
noktalar da vardir.

Dogru Hiz Secimi

Asiri distk hiz:

Cokelme

Tikanma

olusturabilir.

Asir yuksek hiz:

Asinma

Enerji kaybi

olusturabilir.

Dogru Boru Capi

Yanlis cap secimi sistem performansini dogrudan etkiler.

Dogru Blower Secimi
Yetersiz blower kapasitesi tasima problemlerine neden olabilir.

Bu nedenle sistem muhendislik hesaplari ile tasarlanmalidir.

Sonuc

Pndmatik tasima sistemleri; temiz calisma ortami, distk bakim ihtiyaci, esnek tesis
yerlesimi, uzun mesafelerde tasima kabiliyeti ve ylksek otomasyon seviyesi sayesinde
modern endustrinin vazgecilmez teknolojilerinden biri haline gelmistir.

Cimento, kireg, ucucu kil, plastik granil, gida hammaddeleri ve kimyasal urlnler gibi
cok cesitli malzemelerin glvenli ve verimli sekilde tasinmasini saglayan bu sistemler,
dogru mihendislik hesaplariyla tasarlandiginda uzun yillar boyunca ytksek
performansla calisabilmektedir.



GUnUmuzde enerji verimliligi, cevre koruma ve proses glvenilirligi hedefleri
dogrultusunda pndématik tasima sistemleri, bircok sektérde mekanik tasima
sistemlerine guclu bir alternatif olarak dne ¢cikmaktadir.



